RUR 3000 CNC

je vykonny, moderné konstruovany stroj uréeny pro strojni fezdni vSech kovovych
materidl(. Je vybaven tfemi acetylen-kyslikovymi horfdky a jednim plasmovym
hotakem se samostatné stojicim plasmovym agregatem ForCut 203W. Rezani probiha
presné podle pfedem definovaného pracovniho postupu, tzv. paliciho planu, ktery
predem pripravi konstruktér EWT a prostfednictvim IT sité transportovan do fidiciho
programu BURNY 10 LCD Plus stroje RUR 3000, kde obsluha na dotykovém displeji
pfesné, precizné a rychle oddéli kovovy vypalek. PFfi¢ny pojezd hordkl je sprazZen,
podélny pojezd rdmu mostu se vSemi hordky potom umoZiiuje fezani tfi stejnych
vypalk( v pfipadé poutZiti acetylen-kysliku, anebo jednoho vypalku v pfipadé pouziti
plasmy. Pracovni stil RUR 3000 je vybaven odsavanim koure s rekuperaci tepla.

Technické parametry:

PFicné prestaveni horaku (osa X): 2.500 mm

Podélné prestaveni rdmu mostu (osa Y): 6.000 mm

Maximalni tloustka materialu (Oxid): 200 mm

Maximalni tloustka materialu (Plasma): 1-35mm

Presnost rezani: 0,3 mm

Vyrobce: Pierce Control Automation, s.r.o.
Plasma: ForCut 203W

Rok vyroby: 2004

Ridici systém: Burny 10 LCD Plus

FOREST 2000 CNC

je dvou-horakovy acetylen-kyslikovy fezaci stroj uréen nejen pro Ffezani novych
vypalkl, ale je také zejména pouZivan pro presné fezani svarencl pti generalnich
opravach. Rezani probihd ptesné podle pfedem definovaného pracovniho postupu,
tzv. paliciho planu, ktery predem pfipravi konstruktér EWT a prostfednictvim IT sité
transportovan do fidiciho programu GCS 6000 stroje FOREST 2000, kde obsluha na
ovladacim panelu pfesné, precizné a rychle oddéli kovovy vypalek. Priény pojezd
hofaka je sprazen, podélny pojezd rdmu mostu s obémi hordky potom umoziuje
fezani dvou stejnych vypalkd. PohodIné ovladaci prostredi fidiciho systému GCS 6000
prispiva k rychlému vyrobnimu procesu, situacni feSeni stroje usnadfuje manipulaci
s vypalky.

Technické parametry:

PFi¢né prestaveni horaku (osa X): 1.700 mm

Podélné prestaveni rdmu mostu (osa Y): 3.000 mm

Maximalni tloustka materialu (Oxid): 200 mm

Presnost rezani: 0,5 mm

Vyrobce: GCE Autogen Chotébot, s.r.o.
Rok vyroby: 1994

GO: 2009 Gama Control, s.r.o.

Ridici systém: GCS 6000



